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This document will detail the basic start up required to get motors moving once the MP2300SIec or 

MP2310iec controller is removed from its packaging. 
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Remove controller from the box. 
1) Insert Option cards.  This step is optional, but it is best to let the controller self configure with all 

of the hardware, so if you have them, install them now. 

2) Connect 24 VDC power to the controller, but do not power up just yet. 

3) Set DIP switches to self configure the system and set the default IP address.  When the CNFG 

switch is on, the controller will “look” for Mechatrolink devices and I/O cards in the option slots 

when it powers up.  If the E‐INIT switch is on, the controller will force the IP address to be 

192.168.1.1. 

4) On the front panel, set the CNFG switch to the ON position on SW1 and set E‐INIT to the ON 

position on SW2, all others should be OFF. 

Connecting to the Controller 
1) Power up controller. 

2) Connect an Ethernet cable to the PC and to the MPiec controller.  

3) Configure the PC with an IP address of 192.168.1.x where x is anything between 2 and 250.  If 

you’re not sure how to do this, refer to the following link, or Google “configure PC IP address”: 

http://www.howtogeek.com/howto/19249/how‐to‐assign‐a‐static‐ip‐address‐in‐xp‐vista‐or‐windows‐7/ 
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4) Open Internet Explorer and type the controllers IP address “192.168.1.1” in the address bar.  

Your browser should look something like this: 
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Setting an IP address (optional) 
 

1) Login into the controller by clicking on Login and entering “Admin” in the Login field and 

“MP2300S” in the Password field.  Note that both are case sensitive.  If using an MP2310iec, the 

password is still MP2300S. 

 

 

2) Click on the Ethernet Config link on the left side of the screen. 
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3) Set the IP address and click “Update Built‐in Ethernet Settings.”  Set the default gateway and 

click on “Update Global Settings.”   Do not set both values before clicking on a button or you will 

have to reenter the value for the button that was not clicked. 

 

4) Reset SW2 so that all switches are off.  If E‐INIT is left on, the controller will not use the 

configured IP address. 

5) Reboot the controller and reset your PC’s IP address to a number corresponding to the MPiec 

Controllers’ configured address.  If you plan to connect directly to the controller then the PC’s IP 

address must be on the same subnet. 

6) Confirm communication by typing the new address in the address bar of Internet Explorer. 
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Configuring the ServoPacks 
1) Connect the ServoPacks via Mechatrolink. 

2) See chapter 4 in the following manuals for information on setting the switches for Mechatrolink 

communications.  Most switches are pre set at the factory to communicate with MPiec 

controllers, but if the system has more than one axis, the station addresses must be set to 

unique values. 

Sigma 5, Mechatrolink II 

http://www.yaskawa.com/site/dmservo.nsf/(DocID)/TKUR‐79CL5Q/$File/sieps80000046g_9_0.pdf 

3) Set amplifier(s) station number, connect the servomotor to the amplifier with the power and 

encoder cables, and connect the amplifiers to the controller by inserting pre made Mechatrolink 

cables. Make sure a terminator (W6022) is placed at each end of the Mechatrolink cabling. 

4) Power up the ServoPacks’ control wiring and the MPiec controller together within about five 

seconds.  The ServoPacks can be powered up before the MPiec controller for it to “find” all of 

the ServoPacks and other Mechatrolink devices. 

5) Set Servopack parameters (Pn002, POT, NOT, …) and cycle power.  The amplifiers must have 

Pn002 set correctly for the MPiec Controller to operate the ServoPacks and the positive and 

negative over travels must either be connected or disabled to move the motor. 
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Creating a New Project 
1) Open MotionWorks IEC and create a new MP2300iec project by clicking File ‐> New Project. 

 

2) Select the MP2300Siec Template. 
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3) Locate and click the icon to open the Hardware Configuration.   Note, this toolbar may be on the 

bottom left of the toolbar area. 

   

Hardware 

Configuration icon 
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4) Set the configured IP address in the boxes on the upper right and click the Connect button. 

 

5) The application will display configuration differences since the project’s default configuration 

will not match the autodiscovered configuration (unless no option cards or amplifiers are 

attached). Select the “Use Autodiscovered Configuration” button. 
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6) If the ServoPacks have factory default parameters, the connected axes will be shown in red, as 

they will have alarms.  Click on MyMachine in the tree at the left and then on the Alarms tab. 

Notice that the alarms indicate that Pn002 is not properly initialized.  This is an expected alarm 

when the servopack has factory default parameters. 
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7) Click on Axis1 in the tree view and then on the all parameters tab.  Notice that Pn002 is set to 

the proper value for the MPiec controller to operate the ServoPack.  Blue background on this 

screen means the value is forcibly set each time an online save is performed in Hardware 

Configuration.    
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Limit Switches 
 

1) Scroll down to Pn50A and 50B.  

WARNING:  Do not disable the limit switches if the axis can physically hit something.  If this is the case, 

connect the over travel (limit) switches to the ServoPacks IO connector (Cn1).  If the motor is not 

coupled to a load or if it is impossible for the axis to hit anything, then disable the limit switches. 
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2) To disable the limit switches, set Pn50A.3 and Pn50B.0 to 8.  When these parameters are 

changed, a warning will be displayed indicating that this setting will not take effect until the 

ServoPack power is cycled off and on again. 
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3) Click on the configuration tab to set user units.  For this example, the load will move 10 inches 

for every motor revolution, so we set the position scale to 10 and the user units to inches.  

 

4) After setting the User Units save the configuration by clicking the save icon or choosing 

‘Save‘from the file menu.  The following dialog will appear while the configuration is being 

saved. 
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5) When the save has completed, a dialog will inform you that the system must be power cycled. 

 

6) Select ‘Reboot Controller’ from the Online menu, and then ‘Yes’ to the following confirmation 

dialog. 

 

 

When the controller reboots, it performs a software power cycle on the ServoPacks, so there is no need 

to physically  remove power from them. 
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7) After the controller has rebooted, click ‘Connect.’  This time the ‘Configuration Differences’ 

dialog box will not be displayed since the offline and online configurations are identical. 
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Test Moves 
To run a test move, click on the Test Move tab.  To move the axis one revolution so set a 10 in the 

distance field, and we are also going to run it at 10 rev/sec so set the speed to 10 also.  In the following 

screen shot I have also set the direction to positive only and changed the number of cycles to 1.  Click on 

the “+” icon to enable the motor and then click on Start to begin the motion.  If you click on Start first, 

the application will prompt you to enable the motor. 
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The motor will begin moving and the screen will be updated with new information as the axis is moved. 

 

 

Now that the motors are running, the next steps in the development of an application are to mount and 

tune the motors and write the IEC 61131 application program.  The following link has good information 

about tuning the servomotors. 

http://www.yaskawa.com/site/dmservo.nsf/SearchV/7BBC75A9A5EBFF1A862578F40075604E?OpenDo

cument&Source=SearchResultPage 

 


